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Опрессовщики стропов 

 

Модель опрессовщика стропов ПС200 предназначена для опрессовки концов канатов 

диаметром от 4 до 20 мм алюминиевой втулкой, модель опресcовщика стропов 

ПС400 предназначена для опрессовки концов канатов диаметром от 6 до 36 мм 

алюминиевой втулкой. 

Для работы с опрессовщиком ПС200 рекомендуется станция НЭЭ-1,6И10Т1. Для 

опрессовщика ПС400 рекомендуется станция НЭЭ12/32-16/6И63Т2-Му, а для 

автоматизации процесса работ станция с электроконтактным 

манометром: НЭЭ12/32-32/12И160Т2-Му 

Пресс ПС400 комплектуется рукавами высокого давления (РВД 

12,7.166.2500.0,18.13/13-90.G1/2/G1/2-У1, 2 шт..) 

Пресс ПС200 не комплектуется рукавами высокого давления (заказываются 

дополнительно заказчиком). 

 
Основные характеристики: 
Серия: ПС... 

Усилие: 200-400 тс 

Давление: 32-70 МПа 
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Модель 
Усилие,
  тс 

Дав-
ление, 
МПа 

Ход 
штока,
  мм 

Рабочи
й 
объем 
мас-
ла,  см3 Габариты, (мм) BxLxH 

Масса 
без 
мат-
риц,  к
г 

Рекоменду-
емый 
насос 

ПС200 202 70 30 618 500 × 660 × 
157
7 331 

НЭЭ-
1,6И10Т1 

ПС400 410 32 50 7536 
110
3 × 

121
4 × 

180
9 1400 

НЭЭ12/32-
16/6И63Т2-

Му; 
НЭЭ12/32-

32/12И160Т2
-Му 

 

Комплект матриц для пресса ПС200 

Обрисовываемая 

втулка DIN3093 

Диаметр 

стального каната, 

мм 

Габариты, 

(мм) BxLxH Маркировка 

Масса, 

кг 

Um4,5 4,0...4,5 35x84x40 Ум 4,5 0,9 

Um5 4,6...5,1 35x84x40 Ум 5 0,9 

Um6 5,2...5,7 35x84x50 Ум 6 1,11 

Um6,5 5,8...6,4 35x84x50 Ум 6,5 1,1 

Um7 6,5...7,3 35x84x50 Ум 7 1,1 

Um8 7,4...8,2 35x84x50 Ум 8 1 

Um9 8,3...9,0 35x84x60 Ум 9 1,28 

Um10 9,1...10,1 35x84x60 Ум 10 1,26 

Um11 10,2...11,2 35x84x60 Ум 11 1,24 

Um12 11,3...12,3 35x84x60 Ум 12 1,21 

Um13 12,4...13,4 35x84x80 Ум 13 1,58 

Um14 13,5...14,5 35x84x80 Ум 14 1,54 

Um16 14,6...16,1 35x84x80 Ум 16 1,47 

Um18 16,2...18,2 35x84x80 Ум 18 1,43 

Um20 18,3...20,2 35x84x100 Ум 20 1,73 

Комплект матриц для пресса ПС400 

Обрисовываемая втулка* 

Диаметр стального 

каната фактический, 

мм Матрица* 

Масса 1 
матрицы, 
кг 

UM6/UM6,5/UM7 5,5...6,4 УМ6/УМ6,5/УМ7 3 

UM6,5/UM7/UM8 6,5...6,9 УМ6,5/УМ7/УМ8 3 

UM7/UM8/UM9 7...7,4 УМ7/УМ8/УМ9 3 

UM8/UM9/UM10 7,5...8,4 УМ8/УМ9/УМ10 3 



UM9/UM10/UM11 8,5...9,5 УМ9/УМ10/УМ11 3,55/3,53/3,51 

UM10/UM11/UM12 9,6...10,5 УМ10/УМ11/УМ12 3,53/3,51/3,48 

UM11/UM12/UM13 10,6...11,6 УМ11/УМ12/УМ13 3,51/3,48/4,49 

UM12/UM13/UM14 11,7...12,6 УМ12/УМ13/УМ14 3,48/4,49/4,45 

UM13/UM14/UM16 12,7...13,7 УМ13/УМ14/УМ16 4,49/4,45/4,40 

UМ14/UM16/UM18 13,8...14,7 УМ14/УМ16/УМ18 4,45/4,40/4,33 

UM16/UM18/UM20 14,8...19,8 УМ16/УМ18/УМ20 4,40/4,33/5,40 

UM18/UM20/UM22 16,9...18,9 УМ18/УМ20/УМ22 4,33/5,40/5,32 

UM20/UM22/UM24 19...21 УМ20/УМ22/УМ24 5,40/5,32/5,22 

UM22/UM24/UM26 21,1...23,1 УМ22/УМ24/УМ26 5,32/5,22/6,32 

UM24/UM26/UM28 23,2...25,2 УМ24/УМ26/УМ28 5,22/6,32/6,15 

UM26/UM28/UM30 25,3...27,3 УМ26/УМ26/УМ26 6,32/6,15/6,0 

UM28/UM30/UM32 27,4...29,4 УМ28/УМ30/УМ32 6,15/6,0/6,74 

UM30/UM32/UM34 29,5...31,5 УМ30/УМ33/УМ34 6,0/6,74/6,49 

UM32/UM34/UM36 31,6...33,6 УМ32/УМ34/УМ36 6,74/6,49/6,27 

UM34/UM36 33,7...35,7 УМ34/УМ36 6,49/6,27 

UM36 35,8...37,8 УМ36 6,27 

* Размер опрессовываемой втулки и матрицы выбирается в зависимости от 

конструкции каната и типа его сердечника 

Рекомендуемые станции 

Модель 

Номинальное 
дав- 
ление I 
ступени, 
МПа (кгс/см 2) 

Номинальное 
дав- 
ление II 
ступени, 
МПа (кгс/см 2) 

Подача 
насоса 
I 
ступени, 
л/мин. 

Подача 
насоса 
II 
ступени, 
л/мин. 

Привод 
насоса 

Габариты, 
(мм) BxLxH 

Масса 
(без 
масла), 
кг 

НЭЭ12/32-
16/6И63Т2-Му 12 (120) 32 (320) 16 6 

N=4,0кВт; 
380В 514х650х850 85 

НЭЭ12/32-
32/12И160Т2-
Му 12 (120) 32 (320) 32 12 

N=7,5кВт; 
380В 620x640x960 140 

 

В качестве рабочей жидкости в станциях используются гидравлические масла 

И20...40А ГОСТ20799-88; ИГП 30, ИГП 49 ТУ 3810 1413-97; ВНИИ ИП-403 ГОСТ 

167728-78. 

Пресс ПС400 комплектуется рукавами высокого давления; 

Пресс ПС200 не комплектуется рукавами высокого давления. 
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